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@ Fordereinrichtung 

Es wird eine Fordereinrichtung beschrieben, die aus einer 
test angeordneten und spiralformig verlaufenden Schiene 
mitgeraden Seitpnteilen und gebogenen Endteilen besteht 
Diese Schiene bildet jeweits paarweise erste und zweite 
Fiihrungsflachen. Eine Forderkette ist an dieser Schiene 
befestigt und ist mit jeweils einem ersten und zweiten Paar 
fret drehbarer Tragrollen versehen, die so angeordnet sind, 
daB sie mit den ersten und zweiten Fiihrungsflachen der 
Schiene in Kontakt stehen und mit diesen Paare von Wirkfla- 
chen biiden. Die Ebenen jedes Paares dieser Wfrkflachen 
schlieGen zwischen sich einen Winkel von 90° ein. Die Rader 
kommen mit den Fuhrungsflachen auBerhalb dieser einge- 
schlossenen Winkel in Beriihrung. Die Fuhrungsflachen, die 
an den Seiten der Spirale angeordnet sind, sind im Quer- 
schnitt gerade und durchgehend ausgelegt, wahrend die 
^ Fuhrungsflachen an den Endteilen der Spirale im Quer- 
schnitt gebogen sind: Mehrere Produkttrager sind an der 

§- Forderkette angebracht. Mit der Kette sind auch mehrere 
Schalen verbunden. und zwar so, daft sie zwischen den Tra- 
gern und der Kette liegen, urn Abfalle des geforderten Pro- 
y**?" duktes aufzufangen. DIese Schalen bestehen aus festen 
^* Flatten; die sich an ihren aneinandergrenzenden Enden uber- 
-2v 'appen.. An diesen Schalen' sindrabnehmbare^ Formenftih- 
rung en zur Erzielung seklicherStabiyttat fur dievom Forderer* 
UJ; getragenen Formen angeordnet: 
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Anspriiche 


1. Fordereinrichtung, bestehend aus: 

Schienen, mit einem ersten und einem zweiten Paar von 
Fuhrungsf lachen und 

einer Forderkette, die an den Schienen angebracht und 
mit eiiiem ersten und einem zweiten Paar von frei direh- 
baren Tragrollen versehen ist, die mit dera ersten und 
dem zweiten Paar der. Fuhrungsf lachen jeweils in Be- 
ruhrung stehen und mit diesen Wirkf lachen bilden, wo- 
bei die Ebenen von jeweils einem Paar der Wirkf lachen 
zwischen sich einen Winkel von weniger als 180** ein- 
schlieBen und die Rollen an dieseh Fuhrungsf lachen 
auBerhalb dieses Winkels anliegen. 

2. Fordereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der eingeschlossene Winkel 90° betragt. 


3. Fordereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
liet, daB die Flachen eines der Paare von Flacheii. parallel zu 
entsprechenden Flachen des ander.en der Flachenpaar.e sind.. 
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4. Fordereinrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
mehrere Trageinrichtungen, die oberhalb der Rollen mit dem 
Forderer verbunden sind. 

5. Fordereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi zwei der Rollen drehbar an einer gemeinsamen ersten 
Achse angeordnet sind und die anderen zwei Rollen an einer 
gemeinsamen zweiten Achse angebracht sind. 

6. Fordereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Schienen spiralforraig angeordnet sind. 

7. Fordereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schienen gerade verlaufende Seitenteile . und 
gebogene Endteile aufweisen und daB die Fuhrungsf lachen langs 
der Seitenteile iin Querschnitt gerade ausgebildet sind, wahrend 
die Fuhrungsf lachen langs der Endteile einen gebogenen Quer- 
schnitt besitzen, 

8. Fordereinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafi die Forderkette aus mehreren untereinander durch 
mehrere Kupplungsteile verbundenen Gelenkgliedern besteht und 
dafl jedes der Kupplungsglieder schwenkbar an nachf olgenden 
Gelenkteilen um Schwenkachsen angeordnet ist, die gegenseitig 
um einen 90°-Winkel ausgerichtet sind. 

9. Fordereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net,. daB die Gelenkteile aus vier Wanden aufgebaut sind, die 
rechtwinklig zueinander und fest miteinander verbunden sind, 

10. Fordereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dafi mit den Gelenkteilen Verbindungsarme verbunden sind 
und dafi an diesen Verbindungsarmen. mehrere 

Produkttrageinrichtungen angeordnet sind 
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11* Fordereinrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch 
inehrere Schalexl, die an den Verbindungsarmen angebracht und 
zwischen den Produkttrageinrichtungen und der Forderkette 
angeordnet sind, urn abfallende Telle von deia geforderten 
Prbdukt auf zufangen, 

12, Fordereinrichtung nach Anspruch 11, gekennzeichnet durch 
Formfiihrungseinrichtungen, die an den Schalen losbar angebracht 
sind lind sich aiber' die Trageinrichtungen nach oben erstfecken.. 

13. . .Fordereinrichtung nach Anspiruch ' 11 / dadurch gekennzeich- 
net ^ dafi die Schalen aus festen Flatten bestehen, die sich 
langs der Langsachse der Forderkette liberlappen, wobei die sich 
iiberlappenden Telle in vertikalem Abstand zueinander angeordnet 
sind, 

14* Fordereinrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB jede der Schale mit einein abgewinkelten Endteil 
versehen ist, der das angrenzende Ende der nachsten Schale 
liber lappt, 

15. Fordereinrichtung nach Anspruch- 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Verbindungsarme das einzige Mittel zum Halten der 
Trageinrichtungen sind. • * 

16. Fordereinrichtung, bestehend aus 

Schienen, die auf einer spiralf ormigen Bahh angeordnet sind und 
gerade Seitenteile und gebogene Endbereiche aufweisen und mit 
einem ersten und einem zv/eiten Paar .von Fuhrungsf lachen verse- 
hen sind, 

eine Forderkette^ die an. diesen Schienen. angebracht ist, und 
die aus mehreren Gelenkteilen besteht, von denen jedes vier 
unter. 'einem. rechten. V7inkel. zueinander- ausgerichtete- und mitein- 
ander verbundene Wande- aufweist,;. sowie aus mehreren 
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Kupplungsteilen, die auf einander f olgende Paare der Gelenkteile 
mit Hilfe von Schwenkbolzen verbinden, die zueinander unter 90° 
ausgerichtet sind, sowie aus einem ersten und einem zweiten 
Paar frei drehbarer Tragrollen, die an jedem Kupplungsteil 
angebracht und so angeordnet sind^. daB sie an dem ersten und 
zweiten Paar der Fiihrungsf lachen jeweils anliegen und mit 
diesen Wirkf lachen bilden, von denen jedes Paar einen Winkel 
von 90° zueinander einschliefit und wobei die Rollen die Fiih- 
rungsflachen auBerhalb von dem eingeschlossenen Winkel beriih- 
ren, sowie einer Vielzahl von Produkttrageinrichtungen, die an 
den Gelenkteilen und oberhal'b von diesen angeordnet sind,. wobei 
die Kette das einzige Mittel zum Halten der Trageinrichtungen 
ist. . ■ ' 

17. Fordereinrichtung nach Anspruch 16, gekennzeichnet 
dadurch, daB zwei Rollen drehbar an . einer gemeinsamen ersten 
Achse angeordnet sind und die anderen zwei Rollen eine gemein-- 
same zwelte Achse besitzen. 

18. Fordereinrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich-- 
net, dafi die Schienen gerade Seitenbereiche und gebogene 
Endbereiche aufweisen ^ und dafi die Fiihrungsf lachen langs der 
Seitenbereiche im Querschnitt gerade ausgebildet sind und dafi 
die Fiihrungsf lachen langs der Endbereiche im Querschnitt 
gebogen sind . . 

19. Fordereinrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich- 
net, daB mehrere Schalen an der Kette angebracht und unterhalb 
der Trageinrichtungen, aber oberhalb der Kette angeordnet 
sind. 

20. - Fordereinrichtung nach Anspruch 1.9,, dadurch gekennzeich- 
net,, daB Formfiihrungen losbar an den Schalen anbringbar sind,. 
die so ausgebildet sind., daB sie. . sich iiber: die^ 
Trageinrichtungen nach. oben erstrecken 
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21. Fordereinrichtung liach Anspruch 19, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Schalen aus festen Flatten bestehen, die sich 
gegenseitig in der Lahgsachse der Forderkette fiber lappen, wobei 
die sich iiberlapperiden Bereiche im ver tikSileii Abstaitd zueinan— 
der stehen. 

22. FSrdereinrichtung nach Anspruch. 20, dadurch gekennzeich- 
net, daB jede . Schale ein abgewinkeltes Ende besitzt, welches 
das angrenzende Ende der nachsteh Schale liber lappt. 

23- Fordereinrichtung/ bestehend aus: 
Schienen und aus einer Forderkette mit mehreren untereinander 
verbundenen Gelenkteilen, die zur Fuhrung an den Schienen 
ausgebildet sind, wobei die Kette Rollen besitzt, die an den 
Schienen anliegen, 

Produkttrageinrichtungen, die an den Verbindungsarmen ange- 
bracht sind und Produkttragf lachen .bilden zum Tragen eines zu 
fordernden Prodiiktes und 

aus einer Mehrzahl von Schalen', die unterhalb der Produkttrag- 
f lachen angebracht sind^ urn herunterfallende Telle vomProdukt 
aufzufangen und die aus mehreren steifen Flatten bestehen, die 
f est mit der Forderkette verbunden und zwischen der Forderkette 
.und den Produkttragf lachen so angeordnet sind, daB sie oberhaib 
der Kette liegen, 

wobei jede Platte eine abgewinkelte Form an mindestens einem 
Ende aufweist, so daB sie in vertikalen Abstand zu dein 'angren- 
zenden Ende einer nachf olgenden Platte stehen und dieses 
iiberlappen. 

2 4., Backofen, bestehend aus einem eine Backkammer umgebenden 
Gehause, einer Forderelnrichtung* zum Umlauf in der Backkammer 
mit: f olgenden Merkmalen: - ■ 
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Schienen, die sich auf 
einer spiralformigen Bahn erstrecken und gerade Seitenbereiche 
und gebogene Endbereiche aufweisen und die ein erstes und ein 
zweites Paar von Fuhrungsf lachen bilden^ die einen geraden 
Querschnitt ' langs der Seitenbereiche und einen gebogenen 
Querschnitt langs der gebogenen Bereiche aufweisen, 

sowie aus einer Forderkette, die an den Schienen angebracht ist 
und die aus 

mehreren Gelenkte.ilen, 

mehreren Kupplungsteilen , die aufeinander folgende Paare von 
Gelenkteilen mit Hilfe von Schwenkbolzen verbinden, die unter 
90° zueinander ausgerichtet sind, aufgebaut .ist, sowie aus 
einem ersten und eiiiem zweiten Paar frei drehbarer Tragrollen, 
die an jedem Kupplungsteil angebracht und so angeordnet sind, 
daJi sie das erste. und das' zweite Paar von Fuhrungsf lachen 
jeweils beriihren, um mit diesen Wirkf lachen zu bilden^ wobei 
jedes Paar von Wirkf lachen einen Winkel von 90^ zwischen sich 
einschli'eBt und die Rollen diese Flachen von aufierhalb des 
eingeschlosserien Winkels beriihren, wobei 

mehrere Produkttrageinrichtungen mit den Gelenkteilen verbunden 
und oberhalb von diesen angeordnet sind, und die Kette das 
einzige Mittel zum Tragen dieser Trageinrichtungen bildet. 

25. Forderer zum .Tragen von Behaltern, bestehend aus: 

einer. Kette mit Tragrollen, die geeignet sind an einer Fuh- 
rungsschiene anzuliegen, 

mehreren Behaltertrageinrichtungen,- die an der K'ette ' und 
oberhalb von- dieser- angeordnet sind. und. die in ihrem Mittelbe- 
reich pffen sind^ 
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eiiie Mehrzahl von Schalen, die von der Kette getragen- und die 
unterhalb der die Behalter tragenden Flache- angeordnet sind, 
welche durch jeweils die zugeordneten Trageinrichtungen gebil- 
det wird, wobei die Schalen oberhalb der Kette liegen uia vom 
Produkt, das. in den Behaltern gefuhrt wird^ nach unten fallende 
Teile aufzuhalten, und daB .Fiihrungseinrichtnngen fur die 
BehSlter losbar in den Schalen angeordnet sind und sich ober- 
halb der Behaltertragf lache erstrecken, nm in Ausnehitiungen der 
'Behalter einzngreifen und deren seitliche Bewegbarkeit zu 
begrenzen. . 
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Fordereinrichtung 


Die Erfindung betrifft eine Fordereinrichtung, insbesondere zuiu 
Fordern von Backwaren oder Teigprodukten durch einen Backofen. 

Es ist • iiblichy bestimmte Produkte ^ X^wie beispiel'sweise 
Backwaren, 'durch eine Kaimner zu fiihren, deren Atmosphare (d.h. 
Temperatur, Feuchtigkeit usw.) geregelt wird. Iiu Fall von 
Backwaren besteht eine solche Kammer beispielsweise aus einem 
Ofen o.dgl., durch den die Waren liber eine langere Zeitspanne 
auf einem spiralf 5rinig angeordneten Forderer gefiihrt warden. 
Ublicherweise weist eine solche Fordereinrichtung eine endlose 
Kette auf, die innerhalb oder auf einer Schiene lauft, sowie 
eine Reihe von Trageinrichtungen , welche die Backwaren tragen 
und die an und oberhalb der Kette mit Verbindungsarmen angeord- 
net sind. Um die aufleren Seitenkanten dieser Trageinrichtungen 
zu halt.en und - die Kette zu stabilisieren, hat man vorge- 
schlagen, stationare Rollen unterhalb der Trageinrichtungen 
^anzuordnen. Solche Rollen verieuern aber die Anlage und verhin- 
dern die freie Zuganglichkeit der Forderkette zu Wartungs- 
zwecken. Sie konnen auch zu einer Metall zu Metall-Beriihrung 
direkt oberhalb der darunterliegenden Backwaren fiihren. 

Es ist auch schon vorgeschlagen worden, eine Forderkette 

innerhalb einer Schiene so anzuordnen, daB mehrere. Rader an der 

Kette mehrere ' innere Flachen der Schiene beriihren, wie das 

beispielsweise in Fig.. 9 der US-Patentschrif;t, 39 34 708 be.- 

schrieben ist.. In dem Augenbiick aber, wo der dort vorgesehene 

Forderer Drehkraften unterworf'en. ist die- dazu. f iihren , die 

Kette- um ihre Langsachse. zu. drehen, konnen. die Rader innerhalb 
■ ■ > ■ ■ 

der 'Schiene' klemmen.. 
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Es ist daher eine Atifgabe der Erfindung, Profeleme der vorher 
beschriebenen Art zu verringern oder zu vermeiden, Eine weitere 
Aufgabe ist es, eine neue Fordereinrichtung zu schaffen, die 
eine verbesserte Stabilitat gegeniiber einer Verdrehbelastung 
aufweist, ohne daB jedoch stationare Rollen unterhalb der. 
auBeren Seitenkanten der einzelnen Tragern notwendig werden,. 
Eine weitere Aufgabe ist es, eine neue Fordereinrichtung zu 
schaf fen, welche jede Moglichkeit fiif ein Verkleininen der 
Forderkette gegeniiber der Schiene Vermeidet, Eine weitere 
Aufgabe ist es, zu verJneiden, daB yon dem geforderten Produkt 
herunterf allende Teile die " Forderschiene und .die Radlager 
beschinutzen- SchlieBlich ist es auch eine Aufgabe der Erfin- 
dung, eine. leicht losbare und einsetzbare Formenfuhrung zur 
seitlichen Sicherung der geforderten Formen o.dgl. vorzusehen. 

Alle diese Aufgaben werden durch die vorliegende Erfindung 
gelost, die eine Fordereinrichtung mit einer Schiene und einer 
daran angebrachten Forderkette betrifft. Die Schiene weist 
dabei erste und zweite Fuhrungsf lachen auf, die paarweise 
einander zugeordnet sind. Die Forderkette weist erste und 
zweite frei drehbare Tragrollen auf,. die paarweise einander 
zugebrdnet sind und so angeordnet sind^ daB sie die ersten und 
zweiten paarweise zugeordneten Fuhrungsf lachen beruhren, so daB 
sie mit diesen jeweils ^Paare von Wirkebenen bilden. Die Ebenen 
von jedem Paar von Wirkebenen bilden zwischen sich einen 
eingeschlossenen Winkel von weniger als 180*^. Die Rader beriih- 
ren die Fuhrungsf lachen auBerhalb von dem eingeschlossenen 
Winkel. Dadurch weisen die Rader eine sehr gerlnge Tendenz zum 
Verkleimnen in der Schiene auf, auch in dem Fall, daB' die 
Forderkette unter dem Gewicht^ das sie zu tragen hat, Rotations- 
belastungen unterliegt und durch diese verdreht wird.. 

Die Schiene. ist' vorz-ugswei se spiralf ormig * angedrdhet und 
besitzt. geirade Seitenteile und gebogene- Endteile, Die Fuhrungs^- 
flachen, die', lahgs .den Seitenteilen verlaufen,-- konnen im 
Querschnitt jeweils' gerade verlaufend. ausgebildet sein.. Die an. 
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den Endteilen angeordneten Fuhrungsf lachen konnen im Quer- 
schnitt gebogen sein. 

Die Forderkette besteht vorzugsweise aus mehreren Gelenken, 
die duirch eine Vielzahl von Kupplungsgliedern untereinander 
verbunden . sind. Jedes Kupplungsglied ist dabei schwenkbar an 
das. nachfolgende Gelenk angeschlossen , und zwar um 
Schwenkachsen, die gegeneinander um einen 90°-Winkel ausge- 
richte.t sind. Jedes Gelenkteil besteht vorzugsweise aus vier 
unter einem rechten Winkel zueinander fest verbundenen Wanden. 
Mehrere Verbindungsarme sind an diesen Gelenkteilen angeordnet 
und mehrere Produkttrager sind an diesen Verbindungsarmen 
angebracht. An den Verbindungsarmen sind unterhalb der Produkt- 
trager und der Forderkette Schalen angeordnet, die Abfallteile 
von dem geforderten Produkt auffangen. Diese Schalen bestehen 
aus festen Platten, die sich langs der Langsachse der Forder- 
kette iiberlappen p. Die . uberlappenden Teile sind in yertikalem 
Abstand z.ueinander angeordnet • Jede Schale besitzt ein 
stufenf ormig abgewinkeltes Teil, welche das angrenzende Ende 
der nachsten . Schale iiberlappt. An den Schalen sind losbar 
Forinenfuhrungen angebracht, die so ausgebildet sind, dafl sie 
sich uber die Trageinrichtungen . nach oben erstrecken.. Diese 
Formenfiihrungen passen in Ausnehmungen der zu. fSrdernden Pormen 
Oder Gefafie herein, scMaB sie diese seitlich absichern. 

Weitere Merkmale und . Vorteile der Erfindung gehen aus der 
folgenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispieles hervor,.das 
in der Zeichnung dargestellt ist, in der gleiche Bezugszif f ern 
auch gleiche Teile .bezeichnen. Es zeigen: 

Fig.. 1 eine Draufsicht auf eine Backkamnier , von der ein Teil 
der Abdeckung abgenominen ist,. um das einen For4erer 
tragende; Schienengestell. z.u 2:eigen, wobei der. 
Forderer selbst aus^ Ubersichtlichkeitsgrunden 
weggelassen*. ist. 
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Fig. 2 eine Seitenansicht der Backkairaner ^ mit eiiier abge- 
nommenen Seitenwand, um das Innere der Kaitimer sicht- 
bar zii machen. 

Fig. 3 eine Dfaufsicht auf . eineii an der Schiene anzu 

bringenden Forderer, wobei die Schiene aus Ober- 
sichtlichkeitsgriinden weggelasseh ist. 

Fig. 4 eine Seitenansicht eines Teiles des Forderers/ 

Fig . , 5 einen Querschnitt durch den Forderer der Fig; A 
langes der Linie V-V in Fig. 4 geschnitten, 

Fig. 6 eine Ansicht ahnlich Fig. 5, jedoch an der Stelle 
des Schienensystems ^ wo ein gerades Seitenteil in 
ein gebogenes Endteil iibergeht und wo die Fiih - 
rungsflachen der Schiene von der Ausfuhrung mit 
geradem abgewinkelten Querschnitt in den gebogenen 
Querschnitt iibergeht,. 

Fig. 7 eine Seitenansicht eines Antriebes fxir den Forderer, 

Fig. 8 einen Querschnitt durch den Antriebsmechanismus fur 
den Forderer langs der Linie VIII-VIIX in Fig. 7 . 
. . geschnitten und 

Fig. 9 einen Querschnitt durch eine andere Ausfiihrung 
einer Forderkette. " 

Ein in den Fig. 1 und 2 mit 10 bezeichneter Backofen weist ein 
Gehause 12 aiif , in 'dem ein den Forderer tragendes Gestell 14 
angeordnet ist. . Das den Forderer tragende Gestell 14- ist so 
ausgebildet , daB es einen. Forderer 16 (Fig. 6) innerhalb des- 
Of ens in. spiralformiger Weise fiihrt... Per Forderer, der in den 
Fig .. 1. und 2 . aus* Griinden der Klarheit weggelassen ist , tragt 
auszubackende E'rodukte, wie beispielsv7eise Fbrmen mit 
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Teigprodukten, d.h. Brotlaibe oder Seinineln. Ein geeignetes 
Heiz system halt den Of en auf der gewiinschten Backtemperatur , 

Das Gestell 14 ist rait einem spiralf ormigen Schienensystem 18 
versehen, auf dem der Forderer 16 getragen wird. Dieses Schie- 
nensystem bildet mehrere gerade Seitenbahnen 20 und gebogene 
Endteile 22,.welche die Seitenbahnen 20 verbinden. 

Obwohl das Schienensystem durchgehend ist, ist es langs der 
Seitenbahnen 20 und den Endteilen 22 verschieden ausge- 
bildet .Langs- den Seitenbahnen der Schiene konnen, wie in Fig 5 
dargestellt, Metallkanale 24 vorgesehen sein; die abgekantet 
sind^ um eine Reihe von f lachen Fuhrungsf lachen 26, 28, 30 und 
32 zu bilden. Dabei sind jeweils zwei solcher Flachen auf jeder 
Seite der Langsachse 34 eines solchen Kanales- 24 angeordnet. 
Ein Paar von Flachen 28,30 ist auf diese Weise auf jeder Seite 
der Langsachse 84 des Kanals 24 vorgesehen. Das bedeutet, daB 
ein Paar von Flachen 28, 30 auf einer Seite und das andere Paar 
der Flachen 26, 32 auf der anderen Seite liegt. Wie aus der 
fplgenden Beschreibung deutlich werden wird, werden Ebenen A, 
B, C, D durch das Zusammenwirken zwischen den Flachen 2 6 bis 3 2 
und mehreren Tragrollen 46, 48, 50, 52 eines Kettenteiles 52 
des Forderers 16 gebildet, wobei diese Tragrollen die Flachen 
zur Bildung dieser Wirkebenen beriihren. Einander zugeordnete 
Paare ^ B, G und A, D dieser Ebenen bilden eingeschlossene 
Winkel B, C und A, D, die kleiner als 18 0° und vorzugsweise 
90" betragen. Ein Paar der Rollen 48, 50 steht dabei in 
Wirkverbindung mit einem Paar der Flachen 28 , 30 und das 
.andere Rollenpaar 56 , 52 beruhrt das andere Paar der Fiihrunqs- 
flachen 26 , 32 . Die Rollen^ 46 bis 52 beriihren jene Flachen 36 
bis 42 langs der Auflenseite der Winkel B,C, A, D, das heiBt, 
diese Rollen sind auf der AuBenseite der eingeschlossenen 
spitzen Winkel B, C und A, D angeordnet.. 
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Langs der gebogenen Bereiche kSnnen die Schienen mit einer 
kreiszylinderfprmigen Querschhittsf orm versehen sein, wie das 
in Fig. 6 gezeigt ist, in der die . tJbergangszone zwischen den 
f lachen Schienenf lachen und den . zylindrischen Schienen gezeigt 
ist. Ein Paar von Kreiszylindern 60, 62 sind mit ihren gegen- 
iiberliegenden Enden an den Bahnen 24 von aufeinander folgenden 
Seitenbahnen befestigt. Die Rollen 46 bis" 52 der Forderkette 42 
beruhren. die gebogenen auBeren Flachen 64, 65, 66, 67. der 
Zylinder. Die .Ebenen A' , B', C und D' werden dabei durch das 
Zusammenwirken zwischen den Flachen 64 bis 67 und den Rollen 42 
bis 52 hestiinint, wobei. 'diese Wirkebenen tangential zu den 
Zylindern 60 und 62 Im Punkt der Rollenberuhrung verlaufen. 
Diese 'Flachen bilden eingeschlossene Winkel B', C * und A\ D' 
zwischen sich, wobei die Rollen die Flachen 64 bis .67 jeweils 
iangs der AuBenseite dieser Winkel beriihren. Die Winkel B', C 
und. A', D' sind jeweils kleiner als 180°, vorzugsweise 90°. 
Weil die Rollen die AuBenf lachen der Schiene beruhren, wird 
sichergestellt, daB die Rollen auf Grund einer Verdrehbewegung 
des Forderers in Richtung 76 nicht verklenimen konnen, wie das 
in solchen Fallen auftreten kann, wo die Rollen die Innenf la- 
chen einer Schiene beruhren, wie beispielsweise in der US PS 
39 34 708 Die Ebenen A bis D sind beziiglich der/Ebenen A' D' 
ausgerichtet , so daB die Rollen 46 bis 52 glatt von den Flachen 
26 bis "36 auf die Flachen 64 bis 67 iiberlaufen. 

Der Forderer 16 ist mit einer Kette 69 ausgestattet, die aus 
temper aturbestandigem Metall hergestellt ist • und mehrere 
Gelenkteile 70 aufweist, die durch mehrere kiirzere Kupplungs- 
glieder 72 untereinander verbunden sind^ Die.. Gelenkglieder 70 
sind im Querschnitt rechtwinklig (Fig. 6) , d.h.. jedes 
Gelenkteil. besteht aus vier senkrecht auf einanderstehenden 
Wanden. 74, die fest aneinander befestigt sind, zum Beispiel 
durch Schweilien.- Solch eirie Gelenkausbildung besitzt einen 
groBen Widerstand gegen eine Def ormierung. in Drehrichtung 76 
(Fig-., 5)',. bezogen - auf die Langsachse 3 4... Eine- solche 
Deformation kann durch. das- Gewicht von Produkteh ausgelost 


• . " " 3437049 

warden, die von' dem Forderer getragen werden. Die 
Trageinrichtungen 80 sind namlich fest an den Gelenkteilen 70 
mit U-formig ausgebildeten Verbindungsarmen 82 . angebracht die 
sich von den Gelenkteilen 70 aus nach oben erstrecken. Die 
Tragteile 80 sind in der Querrichitung langlich ausgebrldet> 
d.h. die Tragteile 80 erstrecken sich seitlich in beiden 
Richtungen* von der Langsachse 34 (Fig. 5) aus. Ein Produkt, 
welches auf der Trageinrichtung abgelegt wird und das ein 
Moment auf die Kette a:usubt; wird daher auch Drehkrafte in 
Richtung 76 auf die Kette 42 ausxiben. Diesem Moment wird 
entgegengewirkt durch die Gelenkteile 70 und durch die metal- 
lischen Tragrollen 46 bis 52.. Diese Tragrollen 46 bis 52 sind 
jeweils an dem Kupplungsglied 72 angebracht und konnen urn 
Achsen 90 gedreht werden/ . die ^sxch. gegenseitig in der Langsach- 
se 34 der Forderkette schneiden. Reaktionskraf te,. -die von den 
Schienenf lachen aiif die Eollen ausgeiibt werden, die senkrecht 
zu den Rotationsachsen verlaufen, rufen daher ein Reaktionsmo- 
ment hervor, welches .als Hebelariti eine imaginare Linie auf- 
weist, die sich von der Langsachse senkrecht- zu der Reaktions^. 
kraft erstreckt. Daiuit werden an diametral gegenuberliegenden 
Rollen (d;h.. an Rollen/ die fluchtende Rotationsachsen haben) 
jeweils zwei Widerstandsmomente hervorgeruf en,, um einer Rota-- 
tion dier Forderkette unter dem Gewicht der gefprderten Produkte 
um ihre Langsachse in jeder Richtung entgegenzuwirken. AuBerdem 
wird ^^iner Torsiorisdef ormation der Tragergelenke um ihre 
Langsachse, ^ ausgelost von demselben Gewicht, duirch die innere 
Festigkeit der Ausbildung der Tragergelenke mit vier Seitenwan- 
den wirksam entgegengewirkt. 

Jedes Kupplungsglied 72 ist schwenkbar tiber Schwenkbolzen 92, 
94, die senkrecht zueinander stehen, an dem benachbarten 
Tragerge'lenk 70 angeordnet- Vorzugsweise wird jedes KupplungS'- 
glied. durch einen vertikalen Schwenkbolzien, 92. mit- dem vorderen 
G'elenkteil 70 verbunden, so. dafi eine Kardangelenk^-artige . 
Schwenkkupplung erreicht. wird',. die es den vorderem' und: hinteren 
Gelenkteilen- 70 und; deren: Trageinrichtungen. 80 erlaubt,. wahrend* 
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der Fiihrung Langs der Forderbahn vertikal ■.■ und horizontal 
relativ zueinander auszuschwenken* 

Die Trageinrichtungen . 8 0 sind -gitterartig ausgebildet und 
werden jeweils aus Metal Idrahtstahgen' 10 0 gebildet^die zueinan- 
der parallel in Langsrichtung verlaufen, sowie aus eineiti Paar 
querverlaufender Verbindungsstangen 10 2. Die Verbindnngsstangen 
10 2 sind ihrerseits mit den U-formigen Verbindungsarmen 82 \iber 
geeignete Bef estignngseinrichtungen wie beispielsweise Bolzen, 
verbunden. Anf einanderf olgende Trageinrichtungen 80 sind in 
Langsrichtung im Abstaiid -zueinander angeordnet. - 

Die Vorderenden und die hinteren Enden der Tragstangen 100 sind 
nach unten und hinten gebogen> um gebogene Vorder und Hinteren- 
den 104, 106 zu bilden, die derri Auflegen eines Produktes einen 
moglichst geringen- Widerstand entgegensetzen; 

Zwischen der Forderkette 42 und den Trageinrichtungen' 80 ist 
eine Reihe von Schalen 110 aus einem warmebestandigen Metall 
angeordnet, die geeignet sind, Kriimel oder dergleichen aufzu- 
fangen, die von dem Teigprodukt nach unten fallen. Diese 
Schalen hindern daher diese Krumel daran, die . Schienen und die 
Rollenlager zu verschmutzen und dadurch den Lauf der Forderein- 
richtung zu behindern. ... . * 

Die Schalen 110 sind mit den Verbindungsarmen 8 2 verbunden und 
so angeordnet, daB sie jeweils unterhalb der Produkttragf lachen 
112 liegen, die -von den Stangen 100 gebildet sind. Die vorderen 
und hinteren Enden von aneinandergrenzenden Schalen 110 sind so 
angeordnet, daB sie sich in. Vertikalrichtung 'oberhalb der 
Kupplungsglieder 72 uberlappen.. Vorzugsv/eise wird das hintere 
Ende jeder Schale- treppenf ormig bei 114 nach oben gebogen, um 
sich uber das V.orderende 116 der nachsten Schale 110 zu. er— 
strecken'., Dieser" vertikale Abstand errnoglicht es den. Schalen, 
sich relativ zueinander in Vertikalrichtung zusammen. mit. den 
zugeordneten Trageinrichtungen und Gelenken. zu verschwenken.. 
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Bine alternative Form einer Rollenanordnung ist in Fig. 9' 
gezeigt, wo die Rollen 120 ^ , 122 , . 124^ 126 eine mit vier Seiten 
versehene Schiene 12S heruhren. Die Rollenf lachen 130 sind 
konisch ausgebildet. Die Paare der Rollen 120 > 126 und 122, 124 
sind jeweils auf gemeinsamen parallelen Achsen 132, 136 ange- 
ordnet, -die von dem Trager 138 abstehen. Wenn es gewiinscht ist, 
konnen zwei zusatzlich Paare . von Rollen an dem Trager' 138 
angebracht werden. Die Vierpunkt-Anlage zwischen den Rollen und 
der Schiene sorgt fur einen stabilen Lauf des Forderers.. Da die 
Rollen die AuBenseite der Schienen beriihren, konnen die For- 
derer-Rollen auch nicht . -verklemmen, wie vorher festgestellt 
wurde. Die Schienentragf lachen . 140, 142 in Fig. 9 bilden 
zwischen sich einen Winkel von 90°; es konnen aber auch andere 
WinJcel vqrgesehen werderi-^ ; 

Der Forderer 16 karih /in irgendeine geeigneten Weise ange- 
trieben. werdeh. Beispielsweise kann eine endlose Antriebskette 
150 (Fig. 7) vorgesehen werden, die unterhalb des Forderes 16 
liegt. Die Antriebskette 150 wird um ein Paar von Zahnradern 
152, 154 gewunden, von denen das eine' 152 durch einen Abtrieb 
156 von einem nicht gez.eigten Motor angetrieben wird.. Die Kette 
besitzt mehrere Gelenkglieder 159, die eine Reihe von 
Antriebszapf en 160 tragen- Diese Zapfen sind mit den 
Gelenkgliedern durch Schwerikzapfen 162 verbunden, die einige 
de;t: Gelenkteile untereinander verbinden.. Ein Paar Fuhrungsrol- 
len 164 sind auf diesen Bolzen 162 angeordnet, so daU die 
Rollen 164 in einer stationaren Schiene 166 lauf en konnen, die 
am oberen Arbeitstrum der Antriebskette 150 angeordnet ist. 

Ein Paar Hilfsrollen 168 ist drehbar hinter den Fiihrungsrollen 
164 an den Zapfen angeordnet, aber nicht mit den. Gelenkteiien 
159, verbunden. Wenn daher der Antriebszapf en 160 aus der 
Fuhrungsschiene 166* auslauft, schwenken die Hilfsrollen nach 
unten-, d-h.,,. daB der.' Antriebszapfen. sieh um den Bolzen 16 2 (s.. 
den rechts gezeichneten Zapfen 160' in. Fig;. 7)^ nach unten- 
verschwenkt., Laufen: die* Antriebsz'apfen: 160 aber.* lang.s des. 
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Arbeitstruinis, legen sie sich an Anlagef lachen 170 der Kupp^^^ 
lungs telle 72 an, um den Forderer anzutreiben. VerlSBt der 
Antriebszapfen die, Fiahrungsschiene 166 und schwenkt nach unten, 
daiin beendeh die Antriebszapfen auch ihre Anlage der zugeordne-- 
ten Anlageflache 170, Das tritt jeweils aufy kurz bevor der 
Antriebszapfen das vordere Zahnrad 72 uberquert,. Die Hilfsrolle 
168 schwenkt nach unten^ bis sie an einer Nabel72 zur Anlage 
koinmt^ die auf der Zahnradachse 174 sitzt. Auf dieser Nabe 
rollt die Hilfsrolle ab, wenn der Zapfen das vordere Zahnrad 
152 uberquert. Erreicht das Hilfsrad aber das hintere Zahnrad 
154, so beriihrt es eine- Fiihrungsflache 176/ die eine Fort- 
setzung der Fuhrungsschiene 156 ist und lauft an dieser Flache 
17 6 iii einem kurvenf ormigen Weg nach oben zum Arbeifestrum. 

Es kann wuiischenswert sein, fur. Produkte, die auf deiti Tragrost 
8 0 gefordert werden ^ . eine seitliche Stabilitat zu. erreichen. 
Wird beispielsweise Brot gebacken, dann wird der Teig in Formen 
gehalten. Urn d-iese Formen daran zu- hindern, seitlich herunter- 
zugleiten^ sind mehrere Formenf iihrungen 190 (Fig. 5) abnehmbar 
an den Schalen 112 angeordnet. Jede Formfuhrung besteht aus 
Metall, d.h. aus einer gebogenen Metallstange 192, die zwei 
abragende Federfiifie 164 aufweist. Jedes Paar der Fiifle kann in 
Locher 196 eingesetzt werden, die in Langsrichtiing in der 
zugeordneten Schale 112 versetzt zueinander sind, Jeder FuB 194 
weist eine Ausnehmung 198 auf, die eine Kante . des Loches 
aufnimmt und so die Foriufiihrung 190 losbar an der zugeordneten 
Stelle halt* Da die FuBpaare 194 in die Locher 196 eingedriickt 
werden, werden die FuBe zunachst • durch die Seitenkanten der 
Locher 196 aufeinander zu bev/egt,. federn dann aber wieder nach 
auBen aus/ wenn . die Ausnehmungen 198 mit den Seitenkanten 
ausgerichtet sind. Die Formenfuhrungen 19 0 konnen in Standard-- 
ausnehmungen am Boden der Formen. eingreif en und/ so eine seit- 
liche Bewegung der Formen: verhindern,. 

Im Betrieb werden die auszubackenden Produkte auf dem. FSrderer 
16 in einer spiralf ormigen Bahii. innerhalb der: Backkammer" 
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gefiihrt. Die Produkte - werden auf den Trageinrichtungen 80 
gehalten, die wiederum von der Kette 69 getragen werden. Die 
Rollen 46 bis 52 der Kette werden auf den ebenen Flachen 26 bis 
32 (Fig, 5.) wahrend der Fahrt an den Seitenteilen 20. des 
spiralformigen Weges 'gehalten und wahrend der Fahrt langs den 
Endteilen 22 auf den gebogenen Flachen 64 bis 67 (Fig. 6).. Die 
Rollen werden auBerhalb der Winkel B,C, A,D gehalten, die von 
d^n TragflSchen gebildet werden, damit, ohne dafl ein KLemmen 
befurchtet werdfen fnuB, i eine Drehung des Forderers vim seine 
Langsachse 34 unter dem Gewicht des Produktes vermieden wird. 
Die vierseitige Ausbildung der Gelenke tragt ebensp dazu bei, 
einer solchen Drehbewegung Widerstand entgegenzusetzen. 

Kriiinel oder dergleichen, die vein. Produkt nach unten fallen, 
werden von den iSchalen lltJ .a.ufgenonttnen und verschmutzen so die 
Schienen nicht. Die uberlavppenden Enden dieser Schalen erlauben 
eine freie schwingende Bewegung zwischen den Gelenkteilen der 
Kette. 

Die Formen sqhlieBlich werden durch Formenfiihrungen gehalten, 
so dafl durch diese auch die seitliche StabilitSt fiir Formen auf 
d^n Trageinrichtungen gewahrleistet ist. 

Die vorliegende Erf indung * wurde anhand eihes bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispieles beschrieben. Natiirlich konnen von Fach- 
leuten Zusatze, fihderungen und ein Ersatz oder ein Weglassen 
von Teilen vorgenommen werden, was nicht im einzelnen- beschrie- 
ben ist. Das Wesen und der Umfang der Erf indung wird dadurch 
aber nicht verlassen. 
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